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1. Terminal wagi WK33:
Na ptycie czotowej terminala wagi WK33 znajduje si¢ klawiatura oraz wyswietlacz
ciektokrystaliczny.

1.1. Klawiatura:

Klawiatura obejmuje 19 klawiszy podzielonych na trzy grupy.
W gbérnym rze¢dzie znajduja si¢ trzy duze klawisze funkcyjne:
e Kklawisz zerowania wagi, oznaczcony —0+«—

e klawisz kasowania, oznaczony przez C

e klawisz wazenia zwrotnego, oznaczony +/=
W lewej kolumnie znajdujg si¢ cztery duze klawisze:

e klawisz masy docelowej, oznaczony — —[?]«—
® klawisz regulacji kontrastu, oznaczony O
e klawisz sumy dziennej, oznaczony —|z]<

e klawisz zalaczania wagi, oznaczcony ON OFF

W prawym dolnym rogu znajduje sie duzy klawisz oznaczony symbolem €= stuzacy do
zapisu (akceptacji) danych numerycznych wprowadzanych z klawiatury numerycznej albo do
potwierdzania komunikatow pojawiajacych si¢ na ekranie.

W centralnym polu klawiatury znajduja si¢ klawisze ozn. cyframi od 0 do 9 stuzace do
programowania wartosci np. masy docelowej w czasie pracy.

Klawiatura moze zosta¢ uszkodzona przez nieodpowiednie uzycie !
e Nigdy nie nalezy uzywac ostrych przedmiotow do naciskania klawiszy.

1.2. Wyswietlacz:

Wyswietlacz jest wyswietlaczem cieklokrystalicznym, na ktorym pokazywane sa wyniki
wazenia, wskazoéwki 1 symbole specjalne.

Podczas przebiegu wazenia dane s3 prezentowane w oknie wazenia w dwoch wierszach.
W gérnym wierszu ukazana jest warto$¢ podnoszonego ciezaru na skali od zera do wartos$ci
maksymalnej a obok - wskazanie cyfrowe tej wartosci. W dolnym wierszu jest uwidoczniony
sumaryczny ci¢zar dotad przewazony.

W chwili zwazenia kolejnej tyzki wynik tego wazenia zostaje wyswietlony na ekranie
duzymi cyframi a po chwili pojawia si¢ ponownie okno wazenia.

Regulacja kontrast wyswietlacza jest mozliwa po nacisnigciu klawisza regulacji kontrastu.
Na ekranie, nad odpowiednimi klawiszami funkcyjnymi, ukazujg si¢ symbole — V  +
Naciskanie lewego klawisza funkcyjnego —0<«— powoduje rozjasnianie wyswietlacza.

Naciskanie prawego klawisza funkcyjnego +/= powoduje przyciemnianie wy$wietlacza. Po
ustaleniu pozadanej jasnosci (kontrastu) ustalony stan nalezy zapamigta¢ przez naci$nigcie
srodkowego klawisza funkcyjnego C. Nastepuje automatyczny powrét do okna wazenia.
Regulacja kontrastu moze okaza¢ si¢ potrzebna w warunkach duzych zmian temperatury
otoczenia pomigdzy okresem zimowym 1 letnim jako ze kontrastowos¢ wyswietlaczy
cieklokrystalicznych LCD zalezna jest w pewnym stopniu od tej temperatury. Ponadto
regulacja kontrastu poprawia czytelno$¢ odczytu w zmiennych warunkach os$wietlenia w
ciggu dnia i w nocy.



1.3. Zalaczanie i zerowanie wagi:

Zalaczanie 1 wylgczanie wagi nast¢puje po naci$nieciu klawisza zatgczania wagi. Po
zalgczeniu wagi na ekranie przez krotka chwilg ukazuje si¢ informacja nt. producenta wagi,
wersji programu 1 nr urzadzenia. W tym czasie urzadzenie przeprowadza automatyczny auto-
test. Po jego zakonczeniu na ekranie ukazuje si¢ okno zerowania, na ktorym w lewym gérnym
rogu pokazany jest symbol —0<—. Teraz nalezy wykonaé poprawne zerowanie wagi i
przystapi¢ do wazenia.

Kiedy zerowanie wagi jest konieczne ?

e Po zalaczeniu wagi.

e Przed rozpoczeciem kazdego nowego procesu wazenia — np. zatadunku samochodu.

2. Proces wazenia:

Kazdy proces wazenia obejmuje dwa podstawowe etapy: zerowanie wagi i wazZenie
rozumiane jako sekwencja kolejnych przewazen partii materiatu az do osiggni¢cia zatozonej
sumy tadowanego cig¢zaru.

2.1. Zerowanie:

W celu wyzerowania wagi nalezy oprdzniong i zamknietg tyzke podnies¢ jednostajnym
ruchem przez pozycje wazenia. Pozycja wazenia jest okreslona potozeniem czujnika
zblizeniowego N1 zamocowanego do korpusu tadowarki. Znacznik mechaniczny,
przymocowany do ramienia ladowarki, przesuwajac si¢ przed czujnikiem zblizeniowym
powoduje odczyt ci$nienia z czujnikéw hydraulicznych zamocowanych przy rozdzielaczu.
Pozycja wazenia odpowiada poziomemu potozeniu ramion wysiegu.

W wypadku nie rozgrzanego oleju, niedokladnego oczyszczenia tyzki lub niedbatego
wykonania zerowania na ekranie ukaze si¢ ostrzezenie a samo zerowanie nalezy powtorzy¢.

2.2.  Wazenie:

Jezeli wyswietlacz potwierdzi poprawne wykonanie zerowania — nalezy nabra¢ material na
tyzke 1 napelniong i zamknieta tyzke podnies¢ jednostajnym ruchem przez pozycj¢ wazenia.
W chwili zwazenia tyzki wynik tego wazenia zostanie wyswietlony na ekranie duzymi
cyframi a po chwili pojawi si¢ ponownie okno wazenia. Po wysypaniu materiatu uzyskany
wynik zostanie samoczynnie dodany do sumy catkowitej wazenia. W oknie wazenia suma ta
bedzie nastgpnie widoczna w dolnym wierszu. Wazenie nalezy powtarza¢ do catkowitego
zatadownia samochodu.

Nie mozna zwazy¢ ciezaru ponizej minimalnej wartosci okreslonej dla danej
fadowarki.
Zakonczenie wazenia nastgpuje po naci$nieciu klawisza zerowania.

2.3. Stornowanie:

Stornowane to pierwszy sposob uzyskania doktadnego wyniku wazenia. Stornowanie
(anulownie wazenia ostatniej tyzki) moze zosta¢ wykonane jedynie pod warunkiem, ze tyzka
nie zostata jeszcze oproézniona.

Aby anulowaé¢ wynik ostatniego wazenia nalezy przycisnaé¢ klawisz funkcyjny C. Po tej
operacji mozliwe jest odsypanie lub dobranie czegSci materiatu z pryzmy w celu uzyskania
oczekiwanej wagi. Proces stornowania mozna powtarza¢ wielokrotnie.



2.4. Waznie zwrotne:

Wazenie zwrotne to drugi sposob uzyskania doktadnego wyniku wazenia. Wazenie zwrotne
moze zosta¢ wykonane jedynie pod warunkiem, ze tyzka nie zostala jeszcze oprozniona.

Po wykonaniu wazenia lyzki nalezy przycisngé¢ klawisz funkcyjny +/=. Czgé¢ materiatu
mozna teraz zaladowa¢ na samochdd a pozostala czes¢ — nie mniejsza od cigzaru
minimalnego — ponownie zwazy¢ 1 odsypa¢ na pryzme. Wynik wazenia zwrotnego zostanie
wyswietlony duzymi cyframi ze znakiem ,,minus” i odjety od sumy catkowite;.

2.5. Czuwanie:

Jezeli wymagane jest przerwanie procesu wazenia w celu wykonania tadowarka prac
pomocniczych to nalezy wprowadzi¢ wage w stan czuwania, w ktorym zadne operacje nie
beda zapisywane do pamieci. W tym celu nalezy przycisng¢ klawisz zataczania wagi
oznaczony ON OFF. Po wykonaniu pracy mozna kontynuowaé proces wazenia po
powtoérnym przycisni¢ciu tego klawisza.

3. Mozliwosci dodatkowe:
Elektronika wagowa umozliwia odczyt sumy dziennej wazenia, liczby zwazonych lyzek oraz
zadawanie masy docelowej, ktora ma zosta¢ zatadowana.

3.1. Suma dzienna:

W celu odczytu sumy dziennej zatadunku nalezy przycisng¢ klawisz sumy dziennej —|[x]« .
Warto$ci zapisane w pami¢ci wagi i uwidocznione na ekranie mozna kazdorazowo skasowac
klawiszem zerowania albo powrdci¢ do okna wazenia po przycisnieciu klawisza €=
Sume dzienng nalezy kasowac kazdego dnia np. po rozpoczeciu zmiany.

3.1.  Masa docelowa:

Zacheta do wprowadzenia masy docelowej pojawia si¢ w oknie wazenia zaraz po
wyzerowaniu wagi. W celu wprowadzenia masy docelowej nalezy przycisna¢ klawisz masy
docelowej —[?]— a nastepnie wpisa¢ warto$¢ uzywajgc klawiszy numerycznych i
potwierdzi¢ zapis klawiszem <«€=dl . Podczas wazenia w dolnym wierszu wys$wietlacza
warto$¢ pozostatego cigzaru jest uwidoczniona na skali a obok - wskazanie cyfrowe tej
wartosci. Jezeli kolejne zwazenie tyzki spowoduje przekroczenie zadanej masy docelowej to
na ekranie pojawi si¢ odpowiednia informacja.

4. Bledy:

Elektronika wagowa WK33 posiada rozlegly program samotestowania. W wypadku wykrycia
btedu w funkcjonowaniu uktadu odpowiedni komunikat zostaje wy$wietlony na ekranie.
Jezeli informacja o bledzie nie daje sie usunaé przez przyciéniccie klawisza €= albo
pojawia si¢ czesto, nalezy zawiadomic serwis.

Przy zawiadamianiu serwisu nalezy poda¢ numer btedu, tres¢ informacji, ktéra ukazata si¢ na
ekranie oraz inne okolicznosci wystgpienia bledu mogace mie¢ znaczenie dla podjecia
wlasciwych dziatan zapobiegawczych — informacje operatora fadowarki.

Podczas spawania na fadowarce albo wykonywania prac elektrycznych nalezy
zachowacé¢ szczegollng ostroznos¢ (wylacznik masy) w celu unikniecia utraty
programu z pamieci wagi albo spowodowania uszkodzenia samej elektroniki.



5. Dane techniczne:
Napigcie zasilania
Pobor mocy

Liczba kanatow pomiarowych
Czutos¢ czujnikow hydraulicznych

Rezystancja mi. czujnikow

12 do 50 V DC
3 do 4W

2

0,1 do 3,0 mV/V
80 Q

Zabezpieczenie przeciwzwarciowe wejs¢ pomiarowych

Trwato$¢ zapisu danych kalibracyjnych

Wyswietlacz

Doktadnos$¢ pomiarowa
Czujnik potozenia

Zasilanie czujnika polozenia
Stopien ochrony

Wymiary terminala
Temperatura pracy

Temperatura przechowywania

min. 10 lat

graficzny LCD

+/- 1%

zblizeniowy indukcyjny
12V DC

IP 61

281 x 209 x 102 mm
-10 do +50 °C

-25 do +60 °C
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